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|. Objectifs :

Analyser, réaliser ou modifier un assemblage sous CATIA a partir de modéles 3D de
pieces.

Il. Remarques

» Fichiers et répertoires :
» Le fichier crée par l'atelier « assembly design » porte I'extension
CATProduct.
Ce fichier ne contient pas la géométrie des pieces
» la géométrie d’'une piéce est définie dans le fichier CATPart.
* |l est donc conseillé pour un méme ensemble d’enregistrer dans un méme
répertoire le CATProduct , les CATPart et le CATDrawing.

par exemple : d:\TP5 support affutage\
| ecrou en T.CATPart
;@ [SO_4026_Mex20_GRADE_A_STEEL_HEX_SOCKET _WITH_FLAT_POINT _SET_SCREWW.CATFart
;@ ISO_4762_M4x10_STEEL_HEXAGOM_SOCKET_HEAD_CAP_SCREV/.CATFart
aﬁ [SO_4762_Mex20_STEEL_HEXAGOMN_SOCKET_HEAD_CAF_SCREW.CATFart
51| 1S0_4762_M8x30_STEEL_HEXAGON_SOCKET_HEAD_CAP_SCREVW/.CATPart
@ [SO_7089_oxl2 STEEL _GRADE_A_MORMAL_SERIES_PLAIN_VWASHER.CATFart
@ ISO_7089_8x16_STEEL _GRADE_A_MORMAL_SERIES_PLAIMN_VWASHER.CATFart
&l lardon.CATFart
&l outil. CATPart
&l sernelle.CATPart
@wppnrt affutage.CAT Drawing
@l support affutage. CATProduct
;ﬁsuppcrt.CATF‘ar't
Elltable affuteuse.CATPart

» Pour réussir un assemblage, il est nécessaire

» d'insérer les pieces ou les sous ensembles dans un ordre logique qui peut
étre par exemple celui que suit 'opérateur pour effectuer le montage réel
du mécanisme, ou bien en partant de la piece positionnée le plus en bas et
en continuant I'assemblage vers le haut.

« de mettre en place les contraintes d’assemblage (coincidence, contact
surfacique, distance...) au fur et mesure que lI'on insere les composants et
que cela est possible, et suivant un ordre qui vous permettra de trouver
plus facilement vos erreurs.

» La définition des contraintes et en CAO doit étre la plus proche possible de
la réalité.
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[l. Méthode

> Pour créer un nouvel assemblage utiliser le menu Fichier > Nouveau

Nouveau

ProcessLibra

0] [T

Sélection :
| Product
, @ oKk | @ Annuler|
e

» Pour insérer un composant existant (piéce ou sous ensemble)

Qutils de Product Structure

iy CEEE

» Pour créer une contrainte d’assemblage

Coincidence
\ Conktraintes

\ Fixité\ Fixité

absolue relative

contact /

distance

angle

Conseils :
* En général, le bati sera fixé de maniére absolue.
« Utiliser coincidence pour les axes.

» Pour enregistrer un assemblage, utiliser le menu Fichier > Gestion des
enregistrements

» Pour mettre a jour les contraintes de I'assemblage

Gestion des enregistrements

Etat MNom Chemin Action Droit d'acces | Enregistrer
silencieux diam 50... X:\Ducati\silencieux echappement Sauvegarder &criture Enregistrer Sous...
Cuvert tube exterieur.CAT... X:\Ducati\silencieux echappement ecriture e
Maodifié embout entree.CA...  X:\Ducati\silencieux echappement Sauvegarder {auto)  Ecriture pag! oo i
Ouvert collerette entree.C... X:\Ducati\silencieux echappement écriture Réinitialiser- I
Cuvert tube entree.CATPart X:\Ducati\silencieux echappement Ecriture
fichier(s} non enregistré(s) [ Enregistrements indépendants
b @ ok | @ aAnnuler |
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» En observant I'arbre de construction, on retrouve les informations suivantes :
0 le nom du produit (support affutage)
0 les composants du produit
a. pieces (table affuteuse, semelle, lardon, ISO
4762....)
b. produits (aucun)
0 les contraintes entre composants :
a. nature (contact surfacique, coincidence, ...)
b. éléments géométriques concernés
c. étatde la contrainte (pas a jour...)

ECATIJ\ ¥5 pour étudiant - [support affutage.CATProduct]
B Cémarrer  Fichier  Edition  Affichage:  Insertion  Qutis  Analyse  Fendtre  Aids

cEler sk efIROCIRERE 8l | g B

= @Corps principal
El Exfrusion. 1
S rou.1
“‘ﬁlSO 4762 SCREW Mdx 10 STEEL HEXAGON SOCKET HEAD CAP (IS0 4762 SCREW Mdx 10 STEE HEAGON SO KETHEAD CAP.1)
=Tl contrantes .
—Qf} Fixe. 1 (table affuteuse. 1)
—@ Contact surfacique. 2 Jardon. 1,5emele. 1)
—@ Contact surfacique.3 (ardon. 1,5emele. 1)
—ﬁ Contact surfacique.4 (150 4782 SCREW M4x 10 STEEL HEXAGGM SOCKET HEAD CAP, 1 lardon. 1)
—9 Coincidence.5 (IS0 4762 SCREW Mdx 10 STEEL HEXAGON SQCKET HEAD CAP. 1 Jardon. 1)
—9 Coincidence.& (IS0 4762 SCREW M4x 10 STEEL HEXAGCN SOCKET HEAD CAP. 1semelle. 1)
—@ Contact surfacique. 14 (ardon. 1 table affuteuse. 1)

R Contact surfaciale 62 (able afftetse 1 semele. 1

=Applications

| Contact surfacique. 62 (table affuteuss. 1 semelle. 1) |

98 = ¢ J fo @ ° B % B 5 3 & e %%y = g 48 '@ %&

Remarque : Pour une meilleure visualisation, les piéces ci-dessus ont été

deplacées avec l'icone % de la barre d’outils déplacements
£

, Ce qui expligue que les contraintes ne sont pas a jour.

> |l est possible d’afficher les degrés de liberté d’'une piéce par rapport au
repere absolu.
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